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Ultrasonik
Jenerator

Kullanim
Kilavuzu

ERUJ-03

Lutfen kilavuzu dikkatlice okuyun ve dogru sekilde kullanin.
Talimat kilavuzunda agiklanan énlemlere uyulmalidir.

Sirketimiz, kilavuzda belirtilen hususlara bakilmaksizin, belirtilenler
disindaki uygunsuz kullanimlardan veya yetkisiz igslemlerden I O CHI

kaynaklanan kazalardan sorumlu tutulamaz.
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Ultrasonik
Dalga Donustaricu

Kaynak Arttirici

Ana Kaynak
Metal Baglanti Aparati

Kaynak Ucu

3m -3x2.5mm
Yanmaz Kaynak Ucu Kablosu
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1. Giivenlik Onlemleri
"Ultrasonik Kaynak Makinesi"ni guvenle kullanirken kazalardan kaginin. Kullanmadan Once
dikkatlice okudugunuzdan ve dogru kullandiginizdan emin olun.

Tehlike isaretlerinin Tanimi:

4 I

NOT Uyari isaretlerini dikkate almamak, insan viicudunda ciddi yaralanmalara,
Olime veya bagka ciddi yaralanmalara neden olabilir.

- J
~ R
NOT Uyan isaretlerini dikkate almamak, diger Urunlerin genigletiimesi veya
yanginin éngdrulemeyen sonuglari da dahil olmak tzere kUguk veya orta
derecede kigcuk yaralanmalara neden olabilir.
- /

2. Giivenlik icin Liitfen Talimatlari Takip Edin:
"Ultrasonik Kaynak Makinesi" ni glvenle kullanirken kazalardan kaginin. Kullanmadan Once
dikkatlice okudugunuzdan ve dogru kullandiginizdan emin olun.

UYARI!

a. Topraklama kablosu ulusal standartlara uygun olarak yapiimalidir. Topraklama kablosu topraklanmaz-
sa, sizinti nedeniyle elektrik carpmasi olasiligi vardir veya Yanici bir madde ile kullanildiginda bir patlama-
ya neden olur.

b. Topraklama kablosu gaz boru hattina baglanmamalidir, bu islem patlamaya neden olur.

c. Ultrasonik kaynak makinesinin glc¢ kablosu veya kaynak kafasi kablosu, elektrik carpmasini veya
Yangini 6nlemek i¢in anahtarl uzatma kablosuna ve kablo baglantisina baglanmamalidir.

d. Lutfen ultrasonik kaynak makinesini sékmeyin. icinde elekirik carpmasina veya arizaya neden olabi-
lecek yuksek voltajli parcalar vardir.

e. Ultrasonik kaynak makinesinde kullanicilarin degistirmesi gereken bir parca yoktur. Litfen kapagini
acmayin. icinde elektrik carpmasina veya arizaya neden olabilecek yiksek voltajli bir parca vardir.

f. Latfen parmaklarinizi veya metalinizi ultrasonik kaynak makinesinin soketine sokmayin.

Voltaj uygulanmis parcalar elektrik carpmasina neden olabilir.

g. Ultrasonik kaynak makinesinin guc kablosunu AC220V soketine takarken, 6énce gucU kestiginizden
emin olun. icinde elektrik carpmasina neden olabilecek ylksek voltajli bir elektrik parcasi vardir.

h. Cihazi test ederken ve bakimini yaparken, énce glcu kapattiginizdan emin olun. Ultrasonik kaynak
makinesinin glic anahtarini kapatin. icinde elektrik carpmasina neden olabilecek yiiksek voltajl bir elektr-
ik parcasi vardir.

i. Yanici ve yanici bazli temizlik maddeleri kullanirken, sivi tipi ve miktari Yangin Koruma Yasasi'nin guven-
lik diizenlemelerine uygun olmalidir, aksi takdirde yangina veya patlamaya neden olabilir.

j- Ultrasonik kaynak makineleri istiflenemez. Jeneratdrt disirmek makineye zarar verebilir, yetersiz Isi
dagilimi, yangina veya arizaya neden olabilecek dahili sicaklik artisina neden olabilir.

k. Ultrasonik kaynak makineleri dogrudan gunes i1sigina veya Isitma cihazlarinin yanina yerlestirilemez.
cihaz sicakligindaki bir artis yangina veya arizaya neden olabilir. 0 ~ 40 °C. sicaklik araliginda kullanin
lutfen.

I. Ultrasonik kaynak makinesi daha az toz veya nem bulunan yerlerde kullaniimalidir. Sicaklik % 80 nem
ve aslir sicaklikta kullaniimamalidir.
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m. Asidik veya alkalin temizleme maddeleri kullanirken, Grindn performansina bagl olarak, makine hasar
gbrebilir, bu yuzden lutfen temizleme yapmadan 6nce bizimle iletisime gegin.

n. Ultrasonik kaynak makinesinin havalndirma delik ve portlarindan kapatiimamalidir. Sogutma fanlari
Uzerinde dlzenli kontroller yapin. Havalandirma portlarinin énleri kapatiimamalidir.

Emme portuna veya egzoz portu herhangi bir sekilde kapatiimamali, acik birakilmaldir.

o. Ultrasonik kaynak makinesini tasirken veya kurarken, hasari énlemek icin ultrasonik kaynak makinesi-
nin alt kismindaki havalandirma ac¢ik olmasina dikkat ediniz.

p- Ultrasonik Jeneratérin kaynak ucunda bulunan seramikler (Piezzo) karsisina gelecek sekilde hava-
landirma takiimalhdir.

3. Arizaya Neden Olmamak igin:
1. Kurulum Sirasinda Alinacak Onlemler:
Jenerator

Ultrasonik kaynak makinesini titregsimden etkilenen bir platforma yerlestirmeyin. Son care
olarak, dik olarak yerlestirin ve platforma sabitleyin.
- Aksi takdirde ultrasonik kaynak makinesinin émrunu kisaltir.

Jeneratorii havada asit veya alkali iceren bir yere yerlestirmeyin.
- Aksi takdirde, korozyon veya zayif yalitim nedeniyle, ultrasonik kaynak makinesinin dmrU kisalir
ve arizalar meydana gelir.

Ultrasonik kaynak makinesi, sicakligin duvardan veya nesnelerden 15 ~ 40 °C uzakta
oldugu bir yere yerlestirilmelidir. Ultrasonik kaynak makinesinin 6n, arka ve yanlarinda
hava sirkilasyonu olmalidir ve hava sirkiulasyonu olan yerlerde kurulmalidir.

- Ultrasonik kaynak makinesinin icinde sicakliga duyarl yari iletken bilesenler vardir. YUksek
sicakliklar arizalara neden olabilir.

Ultrasonik kaynak makinesinin giic kablosu baglandiginda, giic anahtarinin "KAPALI"
durumda oldugunu dogrulayin.

- Aksi takdirde, guc duagmesi "ON" konumundayken guc¢ kablosunun baglanmasi bir arizaya
neden olur.

Liitfen uzaktan kumanda telini ve diger kablolari ultrasonik kaynak makinesinin gii¢ teline,
titresim kutusuna ve kaynak ucunun kablosuna birlikte baglayin.
- Aksi takdirde, hatall ¢alisma tehlikesi vardir.

Yanlis calismasini onlemek icin konnektorin kullanimi icin, latfen firmamiz tarafindan
belirtilen veya 6nerilen uyarilara uyun.

- Kaynak ucunun seramiklerini teknik servisin diginda degistirimemeli, uzman teknik servis per-
sonelinin disinda mudahele edilmemelidir.

2. Kullanim Sirasinda Alinacak Onlemler:

Ultrasonik kaynak makinesinin ¢alistirma anahtarina su, alkali veya asit sivisi dokmeyin.
Ayrica, hasar ve arizalara neden olmamak icin islak eller ile topuzlari dogrudan calistirma
vb. gibi islemler yapmayin.

Titresim igletimi sirasinda, "ACIK" ile "KAPALI" islemi arasindaki sire 2 saniyeden fazla acil-
malidir.
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"'Firmamiz yukarida sayilan sebeplerden kaynakli nesnelerin hasar gormesi
veya bu makinenin kullaniimasindan kaynaklanan arizalar icin herhangi bir
sorumluluk kabul etmez. Lutfen dikkat ediniz!

3. Bakim Sirasinda Alinacak Onlemler:

Ultrasonik kaynak makinesini korurken, lutfen notr deterjan kullanin. Temizlik icin su,
alkol, lamba yagi vb. ¢éziiciiler kullanmayin.

- Aksi takdirde, ultrasonik kaynak makinesinin ve dugme gibi recine Urtnlerinin boyanmasi boy-
anin kismen deforme olmasina neden olur.

3MT 3X2,5 YANMAZ YUKSEK

BAGLANTI NOKTASI
FREKANS DALGA KABLOSU L

VIDELAMA

$50.3
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UYARI!

* Mutlaka ERUJ Ultrasonik Jeneratérleri kullandiginiz yerde standartlara uygun toprakla-
ma hatti kurulmalidir. Bulunmadigi halde “Over Current” hatasi almasi olagandir.

* Ultrasonik Jeneratérlerin arkasinda bulunan elektrik kablosunun (Power) prize takarken
L (Faz) ve . N (N6tr) baglantisinin ayni olmasi gerekmektedir. Ayni olmadigi takdirde
gerilim farkindan dolayi Ultrasonik Jeneratér kendini korumaya alacaktir. Cihaz kendini
korumaya aldiktan sonra prize takilan soketi ters ¢evirerek sorunu ¢ozebilirsiniz.

* Cihazin bagh oldugu elektrik hattinda kagak akim koruma rélesi ve sigorta kullanil-
malidir.

* Ultrasonik Jeneratdrler baglandigi makinadaki kablolama daginik ve karigik olmasi elek-
triksel atlamalara neden olur. Cihazi kisa devre konumuna alabilir.

* Ultrasonik Jeneratdér Makinasinin bulundugu yerin mutlaka izolasyon olmasi gereklidir.
* Piston kafa basing ayari ve gdvde makinalarindaki merdane baskisi fazla oldugu durum-
larda Horn zarar goOrerek kullanilmaz hale gelebilir. Bu durumlarda merdane ya da piston
maskeyi delerek Horn ve sasenin kisa devre olup iltrasonigin bozulmasina neden olabilir.
* Yukaridaki hususlar dikkat edilmedigi takdirde Urin garanti kapsami diginda kalacaktir.

~

/
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4. Ultrasonik Kaynak Makinesinin Her Parcasinin Adi ve islevi:

Ultrasonik Kaynak Makinesi

@ OJOIONENOION0)

1. Artirma Tusu P»

Artirma dugmesi menltye ve alt menlye girmek, kaynak zamalama suresini, kaynak calisma
frekansini, kaynak ¢alisma akimini, kaynak ¢alisma gucu artisini ve diger kaynak ¢alisma para-
metresi secimini ayarlamak icin kullanilir.

2. Reset Tusu [RESET]
Kaynak is pargasi kaydini temizleme.

3. Azaltma Tusu <«

Tus vuruslarini azalt, Ust mentden ¢ikmak ve kaynak zamanlama suresini, kaynak calisma
frekansini, kaynak calisma akimini, kaynak calisma gucu azaltmayi ve diger kaynak calisma
parametresi segimini ayarlamak i¢in kullanilir.

4. Tarama Tusu [SCAN] (Programin bu iglevi yoktur)

5. Mod Degistirme Tusu [MODE]
Mod degistirme dugmesi, kaynak calisma parametrelerinin ayarini degistirmek ve kaynak calis-
ma parametrelerinin ayarini kaydetmek igin kullanilir.

6. Test Tusu [TEST]
Kaynak is pargasl parametre ayarinin etkisi.

7. LCD ekran

LCD ekran penceresi zamanlanmis kaynak suresi, kaynak calisma frekansi, kaynak calisma
akimi, kaynak calisma gucu ve diger kaynak ¢alisma parametrelerinin ayarini gérunttlemek igin
kullantlir.

8. Gii¢ Tusu
Ultrasonik kaynak makinesi guc anahtari, kontrol kaynak makinesi AC220V acik ve kapall.
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Ultrasonik Kaynak Makinesi Arka Panel

@ ® @

1. AC220V Gii¢ Girisi
AC220V gug girisi.

2. PLC Uzaktan Kumanda Baglantisi
Belirlenmis uzaktan calistirma baglanti portu.

3. Gii¢ Cikisi Korumali Soket
GUc cikigl, harici kaynak cubugu. Kaynak ucu (Horn) baglanti soketi.

Gecikme ayari, Kaynak Zaman ayari ve

Baski ayarini kullanabilmeniz igin “Meni” boéliminden A
-ATUO ON/OFF- seceneginin “ON” olmasi ATl N-OFF
gerekmektedir. [ Wee)

i dad o
11 CUae ae

Ultrasonik Kaynak Makinesi

Parametre ayari, jeneratér AC220V'ye giic verildiginde ayarlanir ve ultrasonik kaynak mak-
inesi calismayi durdurur.

1. LCD ekran penceresinin parametreleri asagidaki sekilde goésterilmektedir.
Belirlenmis uzaktan ¢alistirma baglanti portu.

45 CURR.08.88 A

2. Gecikme Ayarlari
A. Ultrasonik kaynak makinesi ¢galismay! durdurdugunda, gecikme ayar menutsune girmek igin
[MODE] tusuna basin. LCD ekran penceresi asagida gosterildigi gibi gérinttlenir:
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B. [Gecikme sUresi] parametre ayarini secmek icin [MODE] tusuna basin, LCD ekran penceresi
asagida gosterildigi gibi gértnttlenir:

Delay Time Set

pDelay Time 01.00S

Yukaridaki sekilde gosterildigi gibi: Su anda artir digmesine basin [ <« ] Tus vuruslarini azaltin
[ »» |Gecikme sUresini ayarlama (En klcUk ayarlanabilir: O dakika 01 saniye, en blyuk ayarla-
nabilir: 59 dakika 59 saniye)

Gecikme suresi ayarindan ¢ikmak icin, mod degistirme dugmesine [MODE] ve ardindan azaltma
dugmesine [ P»] basin, Cikip ekrana dénebilirsiniz.

3. Kaynak Zaman Ayari

A. Ultrasonik kaynak makinesi ¢alismayi biraktiginda, mod degistirme tusuna basin ve ardindan
artir dugmesine basin [ 4« ],LCD ekran penceresi asagida gosterildigi gibi gértnttlenir:

B. Kaynak sUresi [Weld time] parametre ayarini secmek icin mod degistirme tusuna [MODE]
basin, LCD likit kristal ekran penceresi asagida gosterildigi gibi gértnttlenir:

Weld Time Set

plleld Tine

Yukaridaki sekilde gosterildigi gibi: Su anda artir digmesine basin [€«]Tus vuruslarini azaltin
[ PP |JKaynak suresini ayarlama (En klcUk ayarlanabilir: O dakika 01 saniye, en blyuk ayarla-
nabilir: 59 dakika 59 saniye.

Kaynak sUresi ayarindan c¢ikmak icin, mod degistirme dugmesine [MODE] basin, azaltma
dugmesine [ p»] cift tiklayin, cikip ekrana donebilirsiniz.

4. Baski Zamani Ayari

A. Ultrasonik kaynak makinesi calismayl durdurdugunda, [MODE] mod anahtarina basin,
Anahtari [4d] artirmak igin ¢ift tiklayin, LCD ekran penceresi asagida gosterildigi gibi gdruntulenir:

Time B0.10S
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B. Baski zamani [time setting] parametre ayarini secmek icin [MODE] tusuna basin, LCD likit
kristal ekran penceresi asagida gosterildigi gibi gorinttlenir:

Press Time Set

Yukaridaki sekilde gosterildigi gibi: Su anda artir dugmesine basin [ <« ] Tus vuruslarini azaltin
[ <€« ] Baski suresini ayarlayin (En kicuk ayarlanabilir: O dakika 01 saniye, en buyuk ayarla-
nabilir: 59 dakika 59 saniye)

Baski suresi ayarindan ¢ikmak icin mod degistirme diigmesine [MODE] basin, azaltma digmesine Ug¢
kez basin [ pp»1,Cikip ekrana donebilirsiniz.

5. Genlik Ayari

A. Ultrasonik kaynak makinesi calismayi durdurdugunda, mod degistirme dugmesine [MODE]
basin ve artir digmesine basin [ <44 J],U¢ kez, LCD sivi kristal ekran penceresi asagida
gosterildigi gibi gorunttlenir:t

B. Genlik [Amplitude] parametre ayarini segmek icin mod degistirme tusuna [MODE] basin, LCD
likit kristal ekran penceresi asagida gosterildigi gibi gorinttlenir:

ot 0
ATUO OM-OFF OFF
ATUD Sueep OFF

Yukaridaki sekilde gosterildigi gibi: artir dugmesine basin [ 44 ] Anahtari azaltin [ <« ] genligi
ayarlamak icin (En kt¢cUk ayarlanabilir: 0.10, en buytk ayarlanabilir: 1.00).

(Minimum ayar: 0.10, maksimum ayar: 1.00)

C. Genlik kendi kendine baslatma anahtarini [AUTO ON / OFF] parametre ayarini segmek i¢cin mod
degistirme tusuna [MODE] basin, LCD likit kristal ekran penceresi gdsterildigi gibi goéruntulenir.

ddad Q4
11 tuae oel

B8.45

N.OFF OFF

Yukaridaki sekilde gosterildigi gibi: Su anda artir digmesine basin [ €« ] anahtari azaltin
[ <« ] Genlik kendi kendine baslatma anahtarini ayarlayin: agik / kapali
Oncelik azaltma dugmesine dort kez basin [MODE] Azaltma digmesine doért kez basin

[ »» ]. Cikip ekrana donebilirsiniz.
GPOCHI 09
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6. Fabrika Ayar Sifresi
A. Ultrasonik kaynak makinesi ¢alismayi durdurdugunda, mod anahtari tusuna [MODE] basin,

fabrika sifre araylzune girmek icin sifirlama dugmesine [RESET] uzun basin, LCD sivi kristal
ekran penceresi asagida gosterildigi gibi gérantilenir:

B. Parola [parola] secmek ve parola girmek icin (Teknik servisten bilgi aliniz.) mod degistirme
tusuna [MODE] basin, LCD likit kristal ekran penceresi asagida gosterildigi gibi géruntilenir:

Yukaridaki sekilde goésterildigi gibi: Su anda artir digmesine basin [ € JFabrika sifresinin ilk iki
hanesini 0100 olarak ayarlayin.

Yukaridaki sekilde gosterildigi gibi: Su anda mod degistirme digmesine basin [MODE] tekrar
fabrika sifresine gecmek icin (Teknik servisten bilgi aliniz.) , artir digmesine [ €« ] basin Fabrika
sifresini ayarladiktan sonra, (Teknik servisten bilgi aliniz.). Asagidaki sekilde gdsterildigi gibi
frekans ayari menUsune girmek icin [MODE] tusuna tekrar basin:

WPOCHI 10
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7. Frekans Ayari

A. Sifreyi fabrika sifresi menustnden girin: (Teknik servisten bilgi aliniz.) ve asagidaki sekilde
gosterildigi gibi frekans ayari menudsune girmek icin [MODE] tusuna basin:

B. Kaba frekans ayarina [kaba ayar] gecmek icin [MODE] dugmesine basin, LCD likit kristal
ekran penceresi asagida gdsterildigi gibi gérantulenir.

ine 2B

16HHz Freq 1998+Hz

Su anda, artir digmesine basin [ g4 ] Tus vuruslarini azaltin [ pp | Frekans kaba ayar degerini
ayarlayin.

C. Frekans ince ayarina [ince ayar] gecmek icin [MODE] dugmesine basin, LCD ekran pencere-
si asagida gosterildigi gibi gbruntulenir:

Su anda, artir dugmesine basin [ €« ] Tus vuruglarini azaltin [ P» ] Frekans ince ayar degerini
ayarlayin.

8. Genlik Ayari

A. Fabrika sifre menusunu teknik servisle ayarlamayi yaptiktan sonra, genlik ayar menusuine
asagida gosterildigi gibi girmek icin mod degistirme tusuna [MODE] basin:

B. Genlik [amplitude] 'e gecmek icin [MODE] tusuna basin, LCD ekran penceresi asagida
gosterildigi gibi goruntulenir:
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Su anda, artir dugmesine basin [ <« | Tus vuruslarini azaltin [ p» | Genlik degerini ayarlayin.
(Makisumum genlik ayarlanabilir: 100-999)

Genlik voltajina gegcmek icin mod degistirme tusuna [MODE] basin, LCD likit kristal ekran
penceresi asagida gosterildigi gibi géruntulenir:

Su anda, artir digmesine basin [ <« ] Tus vuruslarini azaltin [ pp] Genlik voltaji degerini
ayarlayin. (Maksimum genlik voltaji ayarlanabilir: 0.20-0.90)

9. Ultrasonik Jeneratdr ve Kaynak Ucu Baglanti Sekli

1 - Ultrasonik kaynak makinesi ve kaynak ¢cubugunun baglantisi

Ultrasonik Kaynak Makinesinin arkasindaki gug ¢ikisi havacilik soketi + kutup dogru baglanmis
ve sabitlenmistir.

2- Guc¢ Kablosu Baglantisi

a. Birlikte verilen guc kablosunu guc¢ konektdérine baglayin.

Jenerat6r caisma panelinin gi¢ anahtarinin “KAPALI” konumda oldugundan emin olun.

b. GUg kablosunu gl¢ kaynagina baglayin.
Ikincisi, gluc¢ kaynagi voltajini tekrar onaylayin voltaj degeri referansi AC220V voltajdir.

L: Hat
N: Notr

E: Topraklama Kablosu
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